正格MMC 品牌GT-BTN450碳粉盒计数齿轮复位步骤
1、取下齿轮护盖上的两枚螺钉，取下齿轮护盖、计数齿轮和扭簧，这时可以看见搅拌架齿轮和传动齿轮，如图一、图二：
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图二
                 图一
2、取下传动齿轮，顺时针旋转搅拌架齿轮到图三位置。注意， 在搅拌架齿轮上有一个尖锐的小突起，即图中的B点，图中已经把它涂黑，B点一定要转到如图三的位置。
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3、按照图四安装扭簧。

4、按图五所示装入计数齿轮和传动齿轮，保证计数齿碰触筋位的方向如下图，为便于区分，把碰触筋位分叉的一端涂红。并保证计数齿轮的凸点A点一定在搅拌架齿轮凸点B点的上方，如图六。这一步非常重要。
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5、 盖上齿轮护盖，打紧两枚螺钉，计数齿轮复位完成，计数齿轮复位后的的状况如图七所示。
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